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Abstract 

The component (10) that can be pre-assembled for a body of a car consists of a retaining device (11) that 
can be fastened to the car body and a light unit connected to the retaining device. The connection between 
the light unit and the retaining device consists of a console (23) with a guide coulisse (22) having a peg. The 
pegs on the housing of the light unit and the console are located on the retaining device. The guide coulisse 
is designed like a groove and has two linear sections bent together. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Vormontierbare Baueinheit 

@ Es wird eine vormontierbare Baueinheit (10) fur eine 
Karosserie eines Kraftfahrzeugs vorgeschlagen, die aus 
einer Haltevorrichtung (11) und mehreren daran angeord- 
neten Aggregaten, insbesondere Leuchteneinheiten (12) 
• und Signaleinrichtungen besteht. Die Leuchteneinheiten 
(12) sind durch relativ kostengunstige Zapfen-Kulissen- 
Verbindungen spielfrei und erschutterungsfest an der 
Haltevorrichtung (11} fixiert. Diese Zapfen-Kulissen-Ver- 
bindungen sind ohne Spezialwerkzeug herstellbar, jeder- 
zeit wieder losbar, unterliegen keinem Verschleifc und 
sind im montierten Zustand der Baueinheit (10) von au- 
Ben leicht zuganglich. Dadurch wird die Montage und die 
Demontage der Leuchteneinheit (12) vereinfacht. 
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Beschreibimg 

Stand der Technik 

Die Erlindung gcht von einer vormontierbaren Baueinheit 
fur (lie Karosserie eines Kraftfahrzeugs entsprechend der 
Gaining des Anspruchs 1 aus. Derartige vormontierbare 
hciten best.ehen ublicherweise aus wenigstens einer 
jrrichnjng, an der neben fahrzeugspezifischen Aggre- 
vie KGhiern oder Luftern insbesondere auch Leucht- 
.ignaieinriehiungen und Verkleidungsbauteile befe- 
n c 1 . Do r ■ : v\ i e B a u ei n h ei t.e n werdei 1 i m vor mon tierten 
dem Kfz-HcrLUelle-r zugeliefert, an die Karosserie 
v.hr>:oi:-:.s atmebaut un. 
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Usciirirl.cn DE30 30 427A1 und der 
sine 70j;:iont!erbarc Baueinheitcn be- 
^ i ; c r s ;.- u n d Si g n al ci nri c h tu ngen mi ttels 
iixiert sind. Rastverbin.dungen, insheson- 
, mehrcrcn verschicdcr.cn StelJen eines 
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daB sie sieh 


naoen den Nciclneil, dab 
sen : und daft >;e koine spiel freie 
gewahrleisteii. Meistenfalls sind 
mehrere Sehraub- 
cs Florsrellen una 
ci:i 7xi einem Vcr- 
;r.vcrbindung 
beini Sot it £ 
ziisarr.meii- 


Lnntiangen 

v.-'iederhoit: 


:.l Le : :o?c- ;.v^;^ilem:'JCi":uin-- 
;; t ^.ets einer rebriv kos;cngi:iv- 
•■ 1 j r ; - i V?.; listen- Vc r b : : k 1 u n g : : ::-ie!iYci 

: v:::h::;H::i >;y\;:li:'.i- eialach und vcr- 
[ -:~ MersieKbar, eric. "den. hierfiir kein 
.: iiv; an die Karosserie eines Kraft- 
'■.;s:a;;c! der Baueinhea von an Son 
\av:cnxierun^ der Lci'clucinricht.ung 

Sehraubverbindung sichergestellt. 45 
o ; ;.e i I h a tie Wei 1 e r b i ! < 1 u n g c i i der E r- 
is den Unteranspriichen and der Be- 

Zeichnun" 50 


Kin Austvhrungshcispiel der Errindung isL in der Zeich- 
nimg dargesi.elll und in der nachfolgenden Beschreibung na- 
hcr eriauter;. Die einzige Figur zeigt. die Einzelteile einer 
vormontierbaren Baueinheit. in einer perspekiivischen An- 
sicht, wobei der Anbauvorgang der Einzelteile an die Halte- 
vorrichtung schematise!"! angedeutet ist. 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels 

Die einzige Figur zeigt. die Einzelteile einer vormont.ier- 
baren Baueinheil 10 in ihreni nicht.monticrt.en Zustand. lin 
Ausfuhrungsbeispiel besieht die Baueinheit 10 aus einer 
. Halt.cvorricht.ung 11. einer Leuchteinheit 12, einem Ziergil- 
ter 13 und einer Vcrklcidung 14. Selbstverstandlich st.ellen 
diese Einzelteile lediglicb cine exemplarische Auswahl ei- 
ner Vielzahl von nioglichcn Aggregaten und Verkleidungcn 
dar. die an einer Baueinheit 10 befest.igt werrien konnen. Die 


60 


65 


vormontierbare Baueinheit 10 wird an die Karosserie eines 
nicht dargestellten Kraftfahrzeugs angebaut und ubernimmt 
im angebauten Zustand optische und stabilitatsgebende 
Funktionen Fur die Karosserie. Das zentrale Einzelteil der 
Baueinheit 10 ist die Haltevorrichtung 11. Diese Haltevor- 
richtung 11 ist als Rahrnenleil ausgebildet und weist Langs- 
streben lla ? Querstreben lib und Diagonalstreben He auf, 
die Offnungen 15 bzw. Ausnehmungen zur Aufnahme oben 
genannter Aggregate ausbilden. Diese Offnungen 15 sind 
teilweise relativ komplex geformt, so dafl die Haltevorrich- 
tung 11 vorzugsweise aus Kunststoff in einem SpritzgieB- 
verfahren hergestellt ist. Die in der Figur erkennbare Off- 
nung 15 nimmt beispielsweise die Leuchteneinheit 12 auf. 
Diese Leuchteneinheit 12 besteht aus einem kastenformigen 
Gehause 16, dessen Innenraum auf der Vorderseite des Ge- 
hauses 16 von einer St.reuscheibe 17 verschlossen ist. Die 
Stxeuscheibe 17 ist mittels Federklainmern 18 am Gehause 
16 fixiert. Das kastenforinige Gehause 16 ist aus Kunststoff 
hergestellt und weist an seinem Boden und Deckel jeweils 
einen einstiickig angeforrnten, abstehenden Zapfen 20 auf. 
Diese Zapfen 20 sind in Rich fang der Flinterseite und der er- 
sten AuBenseite des Gehauses 16 versetzt angeordnet, fluch- 
ten miteinander und erstrecken sich senkrecht zur Fahrtrich- 
tung R des Falirzeugs. Die Zapfen 20 haben einen zylindri- 
schen Querschnitt, der an seinem voin Gehause 16 abge- 
wandten Ende einen im AuBendurchrnesser vergroBerten 
Kopf 21 auf we ist. Die Zapfen 20 vvirken zur Befestigung 
der Leuchteneinheit. 12 an der Haltevorrichtung 11 mit Fiih- 
mngskulissen 22 zusammen, die an Konsolen 23 der Flah.e- 
vorricht.ung 11 ausgebildet. sind. Diese Konsolen 23 sind 
einstiickig mit. der FIalt.evorricht.ung 11 verbunden. Die Fuh- 
mngskulissen 22 sind nuiarrig ausgebildet. und weisen zwei 
parallel zueinander veria-afeiide Seuenwandungen auf. Fer- 
ner ^liedem sich die Fuhrungskulissen 22 in zwei recht- 
winklig ineinander ubergelicnde Streckenabsehnitte 24, 25, 
wobei der erste vSteckenabschnitt 24 in Fahrt.richtung R des 
Kraftfahrzeugs und der zweile Streckenabschnitt 25 quer 
zur Fahrt.richtung R verlauft. Der ei-ste Streckenabschnitt 24 
ist an seinem vorderen Ende geoffnet., wahrend der zweite 
Streckenabschnitt. 25 in eineni Endanschlag 30 fiir die Zap- 
fen 20 endet. Zeichnerisch nicht dargesteLlt ist, daB die Sei- 
tenwandungen der zwei ten Streckenabschnitte 25 im Be- 
reich ihres Endanschlags 30 elastische Klemmelemente. 
beispielsweise in Form von federnden Zungen, aufweisen 
konnen, die ein zwischen den Zapfen 20 und der Fiihrungs- 
kuLisse 22 vorhandenes Spiel ausgleichen. 

Bine Montage der Leuchteneinheit 12 erfolgt. entspre- 
chend den Montagepfeilen M, indem das Gehause 16 mil 
seinen 2^apfen 20 zunachst. in die Fiihrungskulissen 22 ein- 
geschoben wird. Beini Frreichen der Ubergangsstelle zwi- 
schen den beiden St.reckenabschnitten 24, 25 wird diese 
Langsbewegung aufgrund eines an dieser Ubergangsstelle 
ausgebildeten Radiuses in den Fiihrungskulissen 22 in eine 
Querbewegung umgelenkt. Zum Verbringen in seine End- 
lage wird die Leuchteneinheit 12 durch seitlichen Druck und 
mit Hilfe der nicht gezeichnet.cn Klemmelemente im Endbe- 
reich der Fiihrungskulissen 22 arretiert. 

In dieser Endlage liegt eine Lasche 26, die an der gcgen- 
iiber der ersten AuBenseite liegenden zweiten AuBenseitc 
des Gehiiuscs 16 angeformt ist. an einem an der Haltevor- 
richtung 11 vorhandenen Ftansch 27 an. Die gehauseseitige 
Lasche 26 weist ein quer zur Fahrt.richtung R verlaufendes 
Langloch 28 auf, in das eine Befestigungsschraube 29 ein- 
gesetzt. ist. Die Befestigungsschraube 29 ist exemplarisch 
mit einem selbstschneidenden Gewinde verschen, so daB die 
Befestigungsschraube 29 beim Einschrauben in den Flansch 
27 ein Gegengewinde schaffi. Die Leuchteneinheit 12 laBt 
sich mit Hilfe dieser Schraubverbindung an der Halt e vor- 
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richtung 11 positionsgenau fixierem 

Eine Justierung der Leuchteneinheit 12 erfolgt iiber am 
Gehause 16 der Leuchteinheit 12 vorhandene, nicht darge- 
stellte, Einstellschrauben, die auf die im Inneren des Qehau- 
ses 16 angeordneten, nicht erkennbaren Bauteile der Leuch- 
teneinheit 12 einwirken. 

Zur Komplettierung der Baueinheit 10 wird ein Ziergitter 
13 an die Haltevorrichtung 11 montiert und eine Verklei- 
dung 14 zwischen dem Ziergitter 13 und der Leuchtenein- 
heit 12 befestigt. Die Verkleidung 14 deckt die Schraubver- 
bindung der Leuchteneinheit 12 ab und ist vorzugsweise mit 
der Haltevorrichtung 11 verrastet. Ein Tausch der komplet- 
ten Leuchteneinheit 12 bzw. eines in der Leuchteneinheit 12 
eingebauten, nicht sichtbaren Leuchtmittels erfolgt auf ein- 
fache Weise durch ein Entfernen der Verkleidung 14 von der 
Haltevorrichtung 11 und dem Losen der Schraubverbindung 
der Leuchteneinheit 12. Die Leuchteneinheit 12 laBt sich da- 
nach aus der Offnung 15 der Haltevorrichtung 11 entnehmen 
bzw. ausschwenken, so daB das Leuchtmittel leicht zugang- 
lich ist. Selbstverstandlich sind Anderungen oder Erganzun- 
gen am beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel rrioglich, ohne 
vom Grundgedanken der Erfindung abzuweichen. 
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dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch (27) mit ei- 
ner Lasche (26) der Leuchteneinheit (12) und mit einer 
Befestigungsschraube (29) eine Schraubverbindung 
zur Lagefixierung der Leuchteneinheit (12) an der Hal- 
tevorrichtung (11) ausbildet. 

9. Vormontierbare Baueinheit (10) nach einem der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Hal- 
tevorrichtung (11) und das Gehause (16) der Leuchten- 
einheit (12) aus Kunststoff bestehen und in einem 
Spritzverfahren hergestellt sind. 

10. Vormontierbare Baueinheit (10) nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Streckenab- 
schnitte (24, 25) der Fuhrungskulisse (22) rechtwinklig 
zueinander verlaufen. 


Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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1 . Vormontierbare Baueinheit (10) fiir eine Karosserie 
eines Kraftfahrzeugs, bestehend aus wenigstens einer 
an der Karosserie des Kraftfahrzeugs befestigbaren 
Haltevorrichtung (11) und aus wenigstens einer mit der 
Haltevorrichtung (11) verbundenen Leuchteneinheit 30 
(12), dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindung 
zwischen der Leuchteneinheit (12) und der Haltevor- 
richtung (11) aus wenigstens einer Konsole (23) mit ei- 
ner Fuhrungskulisse (22) und einem in dieser Fiih- 
rungskulisse (22) aufgenommenen Zapfen (20) besteht. 35 

2. Vormontierbare Baueinheit (10) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zapfen (20) am Ge- 
hause (16) der Leuchteneinheit. (12) und die Konsole 
(23) mit ihrer Fuhrungskulisse (22) an der Haltevor- 
richtung (11) angeordnet sind. 40 

3. Vormontierbare Baueinheit (10) nach einem der An- 
spruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fuhrungskulisse (22) der Konsole (23) nutformig aus- 
gebildet ist und zwei zueinander abgewinkelte und in- 
einander ubergehende Streckenabschnitte (24", 25) auf- 45 
weist. 

4. Vormontierbare Baueinheit (10) nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der erste Streckenab- 
schnitt (24) der Fuhrungskulisse (22) in Fahrtrichtung 

R des Kraftfahrzeugs verlauft. und an seine m vorderen 50 
Ende geoffnet. ist. 

5. Vormontierbare Baueinheit. (10) nach einem der An- 
spruche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
zweite Sireckenabschnitt (25) der Fuhrungskulisse (22) 
quer zur Fahrtrichtung R des Kraftfahrzeugs verlauft 55 
und in einem Fndanschlag (30) endet. 

6. Vormontierbare Baueinheit (10) nach einem der An- 
spriiche 1 his X dadurch gekennzeichnet, daB die we- 
nigstens cine Konsole (23) einstiickig mit der Haltevor- 
richtung (II) und der wenigstens eine Zapfen (20) ein- 60 
sttickig mit der Leuchteneinheit (12) ausgebildel sind. 

7. Vormoniierbare Baueinheit (10) nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Kon- 
sole (23) an einer der AuBenseiten der Offnung (15) der 
Haltevorrichtung (U) angeordnet isl, und daB an der 65 
gegenuberliegenden AuBenseite der Otfnung (15) ein 
Flansch (27) ausgcbildet. ist. 

8. Vormoniierbare Baueinheit (10) nach Anspruch 7, 
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